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Nail
Nagel X-ENP2K
Clou

mm 2.7+ 3.3 »>
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noir

Cartridge
Kartusche
Cartouche

* Blue cartridges might be used as well for low strength steel up to 10 mm thickness.
* Fur Standard Stahl bis zu einer Dicke von 10 mm kénnen auch blaue Kartuschen verwendet werden.
* Des cartouches bleues peuvent également étre utilisées pour de I'acier standard d’une épaisseur jusqu’a 10 mm.

Power regulation to be set according to nail stand-off.

Gerate Leistungseinstellung geméss Nagelvorstand.
Réglage de la puissance selon I’enfoncement du clou.

For / Fiir / Pour
X-ENP2K + X-ENP
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ORIGINAL BRUGSANVISNING

DX 76 PTR Boltpistol

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den maskinen tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
maskinen.

Serg for, at brugsanvisningen altid felger med
ved overdragelse af maskinen til andre.
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13 CIP-provebekreeftelse 82
14 Brugersundhed og sikkerhed 82

Disse tal henviser til illustrationer. lllustrationerne kan
du finde pa udfoldssiderne pa omslaget. Kig pa disse
sider, nar du lseser brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner «maskinen» altid bolt-
pistolen DX 76 PTR.

Betjeningselementer og maskinens komponenter El

Masklne DX 76 PTR
Smmagasm MX 76-PTR

0 Repetergreb

() Anpresningsstifter

(3) Monteringsabning beskyttelseskappe
(5) Patronmagasinskakt

(6) Inspektionsrude ladekontrol

(7) Effektreguleringshijul

9 Viser for effektregulering

(9) Kappe (stattepolstring)
@ Husskal

(1) Grebspolstring

: Aftraskker
(13) Arm til afmontering af stempelfaring
Stempelfzrmg
(1) Beskyttelseskappe sgmmagasin
(6) Anslag (befeestelseselement)

(7)) Ventilations&bninger

(18) Boltfering X-76-F-15-PTR

(19) Beskyttelseskappe maskine

Sliddele

Stempel X-76-P-ENP-PTR

@) Stempel X-76-P-ENP2K-PTR
@) Stempelbremse X-76-P-PB-PTR

1 Sikkerhedsanvisninger

1.1 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal felgende retnings-
linjer altid overholdes.

1.1.1 Anvendelse af patroner

Anvend kun Hilti patroner eller patroner i sammenlig-
nelig kvalitet

Hvis der anvendes patroner i darlig kvalitet i Hilti veerk-
tojer, kan der dannes aflejringer af uforbreendt pulver,
som pludselig kan eksplodere og medfere alvorlige per-
sonskader pa brugeren og personer i dennes omgivelser.
Patroner skal opfylde ét af falgende minimumskrav:

a) Den pagaldende producent skal kunne pavise, at
der er udfert en kontrol iht. den europzeiske standard
EN 16264 eller

b) Produktet skal veere forsynet med CE-mezerke (fra
juli 2013 er dette obligatorisk i EU)
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Alle Hilti patroner til boltpistoler er testet i henhold til
EN 16264. | forbindelse med de kontroller, der er defi-
neret i standarden EN 16264, er der tale om systemtest
af specifikke kombinationer af patroner og veerkigijer,
som udferes af certificeringsorganer. Veerktgjsbetegnel-
sen, navnet pa certificeringsorganet og systemtestens
nummer er pafert patronens emballage.

Se ogsd emballageeksemplet pa& felgende adresse:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Personlig sikkerhed

a) Det er vigtigt at vaere opmeerksom, se, hvad man
laver, og bruge en direkte monteringsmaskine
fornuftigt. Man ber ikke bruge maskinen, hvis
man er traet, har nydt alkohol eller er pavirket af
medicin eller euforiserende stoffer. F4 sekunders



uopmeerksomhed ved brug af maskinen kan medfere
alvorlige personskader.

Undga ugunstig kropsstilling. Serg for at have et
sikkert fodfeeste, og hold balancen.

Ret aldrig maskinen mod dig selv eller andre per-
soner.

Tryk aldrig maskinen mod handen eller andre le-
gemsdele (eller mod en anden person).

Serg for at holde uvedkommende personer og
iszer bern pa afstand, nar der arbejdes.

Hold altid maskinen i bgjede arme (ikke i strakt
arm), nar den benyttes.

1.1.3 Omhyggelig omgang med og brug af

3

maskiner til direkte montering

Brug altid den rigtige maskine. Brug ikke maski-
nen til forméal, som det ikke er beregnet til, men
kun i overensstemmelse med formalet og i fejlfri
stand.

Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.
Maskinen ma aldrig vaere uden opsyn, nar den er
ladt.

Tem altid maskinen for rengering, service og ved-
ligeholdelse, ved arbejdsophgr samt i forbindelse
med opbevaring (patron og sem).

Maskiner, der ikke er i brug, skal temmes og
opbevares pa et tort, hgjtbeliggende eller aflukket
sted uden for borns raekkevidde.

Kontrollér maskinen og tilbehgret for eventuelle
beskadigelser. For du fortsaetter med at bruge
veerktgjet, skal du omhyggeligt kontrollere, at sik-
kerhedsudstyret og evt. let slidte dele fungerer
fejifrit og i overensstemmelse med formalet. Kon-
trollér, om de bevaegelige dele fungerer korrekt
og ikke sidder fast, og om der findes beskadigede
dele. Alle dele skal vaere monteret korrekt og op-
fylde alle betingelser, s& maskinens fejlfrie drift
er sikret. Beskadiget sikkerhedsudstyr og beska-
digede dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af Hilti service, hvis der ikke er angivet
andet i brugsanvisningen.

Tryk kun pa aftraekkeren, nar vaerktgjet trykkes
helt lodret mod underlaget.

Maskinen skal altid sta fast og retvinklet i forhold
til underlaget, nar der gennemfgres en satning.
Derved forhindres det, at befaestelseselementet
styres bort fra underlaget.

Forsgg aldrig pa at szette endnu et befzestelses-
element i, da det kan medfere brud pa elementet
eller fastklemning.

Saet ikke befaestelseselementer i eksisterende
huller, hvis ikke det anbefales af Hilti.

Felg altid brugsanvisningen.

Brug beskyttelseskapperne, hvis det er muligt.
Traek ikke magasinet, boltfgringen tilbage med
handen, da man under visse omstzendigheder kan
geore maskinen klar til drift. Det betyder, at den
ogsa kan drive sem ind i legemsdele.

1.1.4 Arbejdsplads

e

9)

h)

Serg for god belysning pa arbejdspladsen.
Anvend kun veerktgjet pa arbejdsomrader med
god ventilation.

Seet ikke fastgerelseselementer i underlag, som
er uegnet. Materiale, som er for hardt, f.eks. svej-
set stél eller stobestal. Materiale, som er for blgdt,
f.eks. tree og gipsplader. Materiale, som er for skert,
f.eks. glas og fliser. Inddrivningen i disse materia-
ler kan forarsage kneekkede elementer, splinter eller
gennemsaetning.

Skyd aldrig sem i glas, marmor, kunststof, bronze,
messing, kobber, klippesten, isolationsmateriale,
hultegl, keramiktegl, tynde plader (< 2,7 mm),
stobejern eller gasbeton.

Kontroller, at der ikke opholder sig andre under
eller bag arbejdsstedet, inden der seettes befae-
stelseselementer i.

Hold arbejdsomradet ryddeligt. Serg for at holde
arbejdspladsen fri for genstande, som man kan
komme til skade pa. Uorden i arbejdsomradet kan
medfare uheld.

Serg for, at handtagene er terre, rene og fri for
olie og fedt.

Brug skridsikre sko.

Tag hensyn til pavirkning fra omgivelserne. Udsaet
ikke maskinen for nedber, brug ikke maskinen i
fugtige eller vade omgivelser. Brug ikke maski-
nen, hvis der er risiko for brand eller eksplosion.

1.1.5 Mekaniske sikkerhedsforanstaltninger

a)

Udveelg de rigtige kombinationer af boltfering og
fastgorelseselementer. Hvis den rigtige kombina-
tion ikke anvendes, kan det medfere personskader,
maskinen kan blive beskadiget, og / eller kvaliteten
af fastgerelsen kan blive forringet.

Brug kun fastgerelseselementer, der er bestemt
og godkendt til maskinen.

Fyld ikke fastgerelseselementer i magasinet, hvis
det ikke er monteret korrekt pa maskinen. Fast-
gorelseselementerne kan blive slynget ud.
Undlad at bruge slidte stempelbremser, og fore-
tag ingen andringer pa stemplet.
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1.1.6 Termiske sikkerhedsforanstaltninger

a) Lad maskinen kegle af, hvis den er blevet overop-
hedet. Overskrid ikke den normale inddrivnings-
frekvens.

b) Du skal bruge beskyttelseshandsker, hvis du vil
udfere vedligeholdelse pa maskinen uden forst at
lade den kole af.

c) Lad maskinen kgle af, nar plastpatronstrimlen
begynder at smelte.

1.1.7 Eksplosionsfarlig

a) Brug kun patroner, der er godkendt til maskinen.

b) Fjern forsigtigt patronstrimlen fra maskinen.

c) Forseg ikke atfjerne patroner fra magasinstrimlen
eller fra maskinen med magt.

d) Ubrugte patroner skal opbevares pa et tort, hgjt-
beliggende eller aflukket sted uden for borns raek-
kevidde.

1.1.8 Personligt beskyttelsesudstyr

DO ®

Brugeren og personer, der opholder sig i den umid-
delbare nzerhed, skal baere beskyttelsesbriller, hjelm
og hgreveern under arbejde med og fejlafhjalpning
pa veerktgjet.

2 Generelle anvisninger

2.1 Signalord og deres betydning

FARE
Stér ved en umiddelbart truende fare, der kan medfere
alvorlige kvaestelser eller deden.

ADVARSEL
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
alvorlige personskader eller daden.

FORSIGTIG
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

BEMZRK
Star ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger.

2.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere
anvisninger

Advarselssymboler

Generel fare Advarsel om Advarsel om
eksplosions- varm
farlige overflade
stoffer

70

Pabudssymboler

O

Brug beskyt- Brug sikker- Brug Brug
telsesbriller hedshjelm hereveern beskyttel-
seshandsker
Lees brugs-
anvisningen
for brug

Placering af identifikationsoplysninger pa maskinen
Typebetegnelse og serienummer fremgar af maskinens
typeskilt. Notér disse oplysninger i brugsanvisningen, og
henvis til disse, nar du henvender dig til vores kundeser-
vice eller veerksted.

Type:

Serienummer:




3 Beskrivelse

3.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Maskinen er beregnet til professionelle brugere i byggebranchen og anvendes til inddrivning af befaestelseselementer
i stal.

Maskinen ma kun betjenes med haenderne.

Det er ikke tilladt at modificere eller tilfgje ekstra dele til maskinen.

Maskinen ma ikke anvendes i en eksplosionsfarlig eller letanteendelig atmosfaere, medmindre den er godkendt til det.
Anvend kun originale fastgerelseselementer, patroner, tilbehgr og reservedele fra Hilti eller produkter af tilsvarende
kvalitet.

Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med hensyn til drift, pleje og vedligeholdelse.

Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af maskinen og det tilhgrende udstyr, hvis det anvendes af personer,
der ikke er blevet undervist i brugen af dem, eller hvis de ikke anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i denne
brugsanvisning.

Maskinen ma kun betjenes, serviceres og repareres af traenet personale. Dette personale skal i seerdeleshed informeres
om de potentielle farer, der er forbundet med brugen af denne maskine.

Som ved alle pulverdrevne boltpistoler udger maskinen, magasinet, patronerne og befaestelseselementerne en teknisk
enhed. Det betyder, at en problemfri befeestelse med dette system kun er garanteret ved anvendelse af de Hilti
befeestelseselementer og patroner, som er fremstillet specielt til maskinen, eller produkter af tilsvarende kvalitet. De
anbefalinger, som Hilti giver vedrerende fastgerelse og anvendelse, geelder kun nar disse betingelser overholdes.
Maskinen giver 5-dobbelt beskyttelse. Af hensyn til brugerens og det neermeste arbejdsmiljgs sikkerhed.

3.2 Stempelprincip med stempelbremse

Drivladningens energi overfares til et stempel, hvis inerti driver befaestelseselementet ind i underlaget. Da maskinen
anvender stempelprincippet, er der tale om et "low velocity tool". Cirka 95% af den kinetiske energi befinder sig i
stemplet. Da stemplet stoppes af stempelbremsen ved slutningen af hver inddrivning, forbliver den overskydende
energi i maskinen. Saledes er farlige skud praktisk talt udelukket ved korrekt anvendelse.

3.3 Faldsikring

Faldsikringen opnas ved sammenkoblingen af te&endmekanisme og anleegsvandring. Hvis maskinen rammer et hardt
underlag, kan der derfor ikke ske nogen taending, uanset hvilken vinkel maskinen rammer i.

3.4 Aftreekkersikring

Aftreekkersikringen medfarer, at der ikke kan drives et sem i alene ved at aktivere aftreekkeren. Inddrivningen kan kun
udlgses, nar maskinen samtidigt presses hardt helt ned mod et fast underlag.

3.5 Anpresningssikring

Med anpresningssikringen kreeves der et anpresningstryk p& mindst 50 N, sa der kun kan inddrives, nar maskinen er
presset helt ind imod underlaget.

3.6 Udlgsningssikring

Maskinen er desuden udstyret med en skydesikring. Dette betyder, at der ikke sker nogen skydning, hvis aftreekkeren
holdes trykket ind, og maskinen derefter presses mod underlaget. Der kan altsé kun skydes, hvis maskinen er lagt
rigtigt an, og der farst derefter trykkes pa aftreckkeren.

3.7 Maskine DX 76 PTR, anvendelser og befzestelseselementprogram
Fastgerelse af profilplader pa stal, staltykkelse 6 mm til massivt stal

Program Bestillingsbetegnelse Bemaerkning
Fastgarelseselementer X-ENP-19 L15 MX 10 sem pr. magasinstrimmel
Sgmmagasin MX 76-PTR

Stempelseet X-76-P-ENP-PTR

Program Bestillingsbetegnelse Bemaerkning
Fastgerelseselementer X-ENP-19 L15 Enkeltsem

Enkeltboltfering X-76-F-15-PTR
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Fastgerelse af profilplader pa stal, staltykkelse 3-6 mm

Program

Bestillingsbetegnelse

Bemeerkning

Fastgarelseselementer

X-ENP2K-20 L15 MX

10 sgm pr. magasinstrimmel

Sgmmagasin MX 76-PTR
Stempelsaet X-76-P-ENP2K-PTR
Program Bestillingsbetegnelse Bemeerkning

Fastgerelseselementer

ENP2K-20 L15

Enkeltsem

Enkeltboltfering

X-76-F-15-PTR

Fastgerelse Forskydningsforbindelser

Program

Bestillingsbetegnelse

Bemeerkning

Fastgerelseselementer

X-ENP-21 HVB

2 stk. pr. forskydningsforbin-
delser

Forskydningsforbindelse

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Boltfgring

X-76-F-HVB-PTR

Stempel

X-76-P-HVB-PTR

Fastgerelse af profilplader pa beton (DX-Kwik)

Program Bestillingsbetegnelse Bemeerkning
Fastgerelseselementer NPH2-42 L15

Boltfering X-76-F-Kwik-PTR

Stempel X-76-P-Kwik-PTR

Brystbor TX-C 5/23 Brystbor til forboring

Fastggrelse, elementer (diameter 8 mm) til fastgorelse af gitterriste

Program Bestillingsbetegnelse Bemeerkning

Fastgerelseselementer X-EM8H/ X-CR M8 Til montering af X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Fastgerelseselementer X-GR/ X-GR-RU Gitterristfastgerelsessystem

Boltfering X-76-F-8-GR-PTR

Stempel X-76-P-8-GR-PTR

Elementer til fastgerelse pa stalunderlag og beton

Program Bestillingsbetegnelse Bemeerkning

Fastgerelseselementer DS 27-37 Sem til generel fastgerelse af
tunge genstande pa beton og
stal

Fastgerelseselementer EDS 19-22 Sem til montering af stal

Fastgerelseselementer X-EM10H 10 mm bolte pa stalunderlag

Boltfaring X-76-F-10-PTR

Stempel X-76-P-10-PTR
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4 Tilbehgar, forbrugsstoffer

Betegnelse

Varenummer, beskrivelse

Hilti kuffert

DX 76 PTR KFD, stor, med aflukkeligt patronrum

Kuffert, magasinmaskine

DX 76 PTR

Rensesaet

DX 76 / 860-ENP, fladbgrste, rundberste & 25, rundber-
ste @ 8, stadstang, rengaringsklud

Hilti spray

Saet stempler og stempelbremse

X-76-P-ENP-PTR og X-76-P-ENP2K-PTR

Beskyttelseskappe til magasin og enkeltboltfgringer

Kontrolveerktgj DX 76 PTR

Ekstra stempel

Skyderreparationssaet

Patrontype Bestillingsbetegnelse
Ekstra kraftig ladning 6.8/18 M sort

Meget stor ladning 6.8/18 M red

Stor ladning 6.8/18 M bla

Svag ladning 6.8/18 M gron

5 Tekniske specifikationer

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!

BEMARK
* Til problemftri drift.

Maskine

DX 76 PTR

Vaegt med magasin

4,37 kg

Mal (L x B x H)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Magasinkapacitet

10 elementer

Anpresningsvandring 32 mm
Anpresningstryk 90...130N
Anvendelsestemperatur/omgivelsestemperatur -15...+50 °C
Maksimal gennemsnitlig inddrivningsfrekvens*® 600/h

BEMARK
Laes brugsanvisningen fer ibrugtagning.

6.1 Test maskinen

Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel i maskinen.
Hvis der sidder en patronstrimmel i maskinen, skal du

transportere den fremad ved at repetere flere gange pa
repetitionsgrebet, indtil du kan fa fat i den pa patronud-
gangssiden. Fjern derefter patronstrimlen ved at traekke
den ud.

Kontrollér alle maskinens udvendige dele og dens betje-
ningselementer for beskadigelser og fejlfri funktion. Brug
aldrig maskinen, hvis der er dele, der er beskadiget, el-
ler betjeningselementerne ikke fungerer korrekt. Lad et
autoriseret Hilti servicevaerksted reparere maskinen.
Kontroller stempel og stempelbremse for korrekt monte-

ring og slid.
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7 Betjening

BEMZARK

Nar der holdes fast med den anden hand, skal den pla-
ceres séledes, at der ikke daekkes for ventilationsslidser
eller abninger.

ADVARSEL

Under inddrivningen kan materiale splintres eller maga-
sinstribemateriale slynges ud. Benyt beskyttelsesbriller
og beskyttelseshjelm (bruger og personer i naerhe-
den). Splinterne fra materialet kan medfere skader pa
legemet og gjnene.

FORSIGTIG

Befeestelseselementerne inddrives ved at antaende en
drivladning. Brug hgrevaern (bruger og personer i naer-
heden). Et for hgijt stejniveau kan skade herelsen.

ADVARSEL

Hvis veerktgjet trykkes ind mod en legemsdel (f.eks. han-
den), kan inddrivningen aktiveres, og dette er ikke be-
stemmelsesmaessig anvendelse. Nar maskinen er klar til
drift, er der ogsa risiko for at drive sem ind i legemsdele
(fare for personskader forarsaget af sem eller stempel).
Tryk aldrig maskinen mod legemsdele.

FORSIGTIG

Forseg aldrig pa at szette endnu et befzestelsesele-
ment i, da det kan medfgre brud pa elementet eller
fastklemning.

FORSIGTIG
Saet ikke befaestelseselementer i eksisterende huller,
hvis ikke det anbefales af Hilti.

FORSIGTIG
Lad maskinen kegle af, hvis den er blevet overophedet.
Overskrid ikke den normale inddrivningsfrekvens.

7.1 Drift

Instruktioner om fastgerelse. Folg altid disse anvisninger
om brugen.

BEMARK

Hvis du vil have mere detaljerede informationer, kan du
rekvirere de tekniske retningslinjer eller om ngdvendigt
de nationale bestemmelser hos din lokale Hilti forhandler.

7.2 Fremgangsmade ved fejlteending af patronen

Ga altid frem pa felgende made, hvis en patron fejlteender
eller slet ikke teender:
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Hold maskinen presset mod arbejdsfladen i 30 sekunder.
Hvis patronen stadig ikke taender, skal du tage maskinen
veek fra arbejdsfladen og passe pa, at maskinen ikke er
rettet imod dig selv eller nogen anden person.
Transportér patronstrimlen en patron frem ved repetition;
brug de resterende patroner i patronstrimlen; fiern den
opbrugte patronstrimmel, og bortskaf den, s& den ikke
kan misbruges eller genbruges.

7.2.1 Indsaettelse af befeestelseselementstrimler i
magasinet H

Skub befeestelseselementstrimlen ind i magasinet oppe-

fra, indtil rondellen for det sidste element gar i indgreb i

magasinet.

7.2.2 Valg af patroner

1. Bestem stalstyrken og materialets tykkelse.
Veelg en egnet patron og effektindstilling i henhold
til anbefalingen pa patronen.
BEMZRK En detaljeret anbefaling af patron fremgéar
af de relevante godkendelser eller af handbogen fra
Hilti om direkte fastgerelse

7.2.3 Iszetning af patronstrimmel 1

Skub patronstrimlen helt ind i patronmagasin&bningen i
siden.

7.2.4 Inddrivning med
magasininddrivningsmaskine H
Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.
. Foretag inddrivning ved at trykke pa aftraekkeren.
3. For at begynde den neeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.

N =

7.2.5 Kontrol og indstilling af semfremspring E @

BEMARK
Reguler maskinens effekt ved at dreje pa effektregule-
ringshjulet. (trin 1 = minimum; trin 4 = maksimum)

1. Kontrollér med kontrolveerktejet, om nogen sem
rager op.

2. Huvis et befaestelseselement ikke gar dybt nok ind i
emnet, skal du gge effekten. Indstil effekten et trin
hejere pa effektreguleringshjulet. Hvis et befzestel-
seselement gér for dybt ind, skal det kontrolleres,
om der er underlag ved denne inddrivning, eller om
der er hullag. Korriger konstruktionen, s& pladen
hviler plant pa underlaget, og der ikke er buler eller
kun ubetydelige.

Inddriv et befeestelseselement.

4. Kontrollér med kontrolveerktgjet, om nogen sem
rager op.

5. Hvis befeestelseselementet stadig ikke treenger dybt
nok ind, eller hvis det treenger for dybt ind, skal du
gentage trin 2 til 4, indtil elementet drives ind i den
rigtige dybde. Brug om nadvendigt en steerkere eller
svagere patron afhaengigt af forholdene.
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7.3 Temning af maskinen

7.3.1 Udtagning af patronerne fra maskinen

ADVARSEL
Forseg ikke at fjerne patroner fra patronstrimlen eller
fra maskinen med magt.

1. Forskyd patronstrimlen ved flere gange at traekke i
repetitionsgrebet, indtil strimlen bliver synlig i pa-
tronudgangsabningen.

2.  Traek patronstrimlen ud af patronudgangsabningen.

7.3.2 Udtagning af fastgerelseselementstrimler fra
magasinddrivhingsmaskinen EH

ADVARSEL

Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel i maski-
nen. Hvis der befinder sig en patronstrimmel i maski-
nen, skal du trykke pa repetitionsgrebet pa maskinen,
indtil patronen bliver synlig. Tag derefter fat om pa-
tronen, og traek den ud af abningen.

FORSIGTIG
Elementstrimlen stedes ud pa grund af fiederkraften.

1. Tryk fastgerelseselementstrimlen 5 mm laengere ind
i magasinet, og hold den fast i denne position.

2. Tryk det rade anslag fremad med tommelfingeren,
og hold det fast i denne position.

3. Tag fastgerelseselementstrimlen ud af magasinet.

7.4 Udskiftning af semmagasin eller boltfaring
(tilbehor)

7.4.1 Afmontering Bl

ADVARSEL

Der mé ikke vaere patroner i maskinen. Der méa ikke
befinde sig fastgerelseselementer i ssmmagasinet
eller i boltferingen.

FORSIGTIG

Efter brug kan de komponenter, du skal arbejde med,
veere meget varme. Du skal bruge beskyttelseshand-
sker, hvis du vil udfgre vedligeholdelse p4 maskinen
uden forst at lade maskinen kole ordentligt af.

1. Kontrollér, at repetitionsgrebet star i grundstilling.

2. Skru boltfgringen (eller ssmmagasinet) af.

3. Fjern stemplet fra stempelfgringen og stempelbrem-
sen fra semmagasinet.

7.4.2 Montering

1. Inddriv stempelbremsen korrekt i den boltfgring, der

skal monteres (eller ssmmagasinet).

Undtagelse: HVB-standpladen, her skal stempel-

stopperen indferes korrekt (Qummiet skal vende

fremad).

Kontrollér, at repetitionsgrebet star i grundstilling.

Saet det korrekte stempel i maskinens stempelfering.

4. Skru boltfgringen (eller ssmmagasinet) pa stempel-
feringen til anslag, og drej den tilbage, til den gar i
indgreb.

5. Traek én gang i repetitionsgrebet.
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7.5 Inddrivning med enkeltboltfering (tilbehor)
ADVARSEL

Kontrollér, at beskyttelseskappen er monteret pa ma-
skinen.

7.5.1 Indsaettelse af befeestelseselement i
enkeltinddrivhingsmaskinen
1. Drej maskinen, sa boltferingen vender opad.
2.  For befeestelseselementet ind i maskinen fra oven.

7.5.2 Valg af patroner

1. Bestem stalstyrken og materialets tykkelse.

2. Veelg en egnet patron og effektindstilling i henhold
til anbefalingen pa patronen.
BEMZERK En detaljeret anbefaling af patron fremgéar
af de relevante godkendelser eller af handbogen fra
Hilti om direkte fastgerelse

7.5.3 Isaetning af patronstrimmel E

Skub patronstrimlen helt ind i patronmagasin&bningen i
siden.

7.5.4 Inddrivning med enkeltinddrivningsmaskinen
1. Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.
. Foretag inddrivning ved at trykke pa aftraekkeren.
3. For at begynde den nzeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.

7.5.5 Kontrol og indstilling af semfremspring € @
BEMZERK

Reguler maskinens effekt ved at dreje pa effektregule-
ringshjulet. (trin 1 = minimum; trin 4 = maksimum)

Kontrollér semfremspringet og effektindstillingen i hen-
hold til afsnit 7.2.5 "Kontrol og indstilling af semfrems-
pring".

7.6 Fastgorelse af forskydningsforbindelser
(tilbehor) El A
ADVARSEL
Kontrollér, at beskyttelseskappen er monteret pa ma-
skinen.

7.6.1 Inddrivning af elementet i HVB-boltfering

BEMARK
Inddrivning af det farste element i forskydningsforbindel-
sen

BEMARK

Veer opmaerksom pa, at HVB-boltferingen har en stem-
pelstopper (X-76-PS) og ikke nogen stempelbremse (X-
76-PB-PTR).

BEMARK

HVB-standpladen har saledes ikke nogen perforerings-
beskyttelse (PTR funktion)
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1. Monter HVB-boltfaringen i henhold til afsnit 7.4 "Ud-
skiftning af semmagasin eller boltfering (tilbehar) /
Montering".

2. Sla skyderen ned, indtil den gar i indgreb, og tallet
1 bliver synligt.

3. Drej maskinen, sa boltfgringen vender opad.

4. Fer elementet ned i den markerede abning i maski-
nen fra oven.

7.6.2 Isaetning af patronstrimmel

BEMARK

Til fastgerelse af HVB-forskydningsforbindelser anbefa-
les det at anvende sorte eller i visse tilfzelde ogsa rade
patroner. En detaljeret anbefaling af patron fremgar af de
relevante godkendelser eller af handbogen fra Hilti om
direkte fastgerelse

Skub patronstrimlen helt ind i patronmagasinébningen i
siden.

7.6.3 Inddrivning med HVB-boltferingen

1. Seet forskydningsforbindelsen pa standpladen. Den
holdes fast af en magnet.

2. Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.

Foretag inddrivning ved at trykke pa aftreekkeren.

4. For at begynde den neeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.

w

7.6.4 Kontrol og indstilling af semfremspring H @

BEMZARK
Reguler maskinens effekt ved at dreje pa effektregule-
ringshjulet. (trin 1 = minimum; trin 4 = maksimum)

Kontrollér semfremspringet og effektindstillingen i hen-
hold til afsnit 7.2.5 "Kontrol og indstilling af semfrems-
pring".

7.6.5 Inddrivning af det andet element i
HVB-boltfaring [
BEMARK
Inddrivning af det andet element i forskydningsforbindel-
ser

1. Sl& skyderen ned, indtil den gar i indgreb, og tallet
2 bliver synligt.

2. Drej maskinen, sa boltfaringen vender opad.

3. Far elementet ned i den markerede abning i maski-
nen fra oven.

7.6.6 Inddrivning af HVB-boltferingen

1. Fer standpladen ind i bgjlen, og tryk maskinen mod
arbejdsfladen i en ret vinkel.

2. Foretag inddrivning ved at trykke pé aftreekkeren.

3. For at begynde den nzeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.
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7.7 Fastggrelse af gitterriste (tilbeher) El
ADVARSEL

Kontrollér, at beskyttelseskappen er monteret pa ma-
skinen.

7.7.1 Inddrivning af elementet i gitterristboltfering
(F8)
1. Monter gitterristboltferingen i henhold til afsnit 7.4
"Udskiftning af ssmmagasin eller boltfgring (tilbehar)
/ Montering".
2. Drej maskinen, sa boltfgringen vender opad.
3. For fastgerelseselementet ind i maskinen fra oven.

7.7.2 Iszetning af patronstrimmel E1

Skub patronstrimlen helt ind i patronmagasin&bningen i
siden.

7.7.3 Inddrivning med gitterristboltferingen

1. Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.
. Foretag inddrivning ved at trykke pa aftraekkeren.

3. Kontrollér om muligt indtreengningsdybden ved at
kontrollere boltfremspringet.

4. Ved anvendelse af en flange skal holdeflangen
skrues pa (tilspaendingsmoment 5 til 8 Nm).

5. For at begynde den neeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.

7.7.4 Kontrol og indstilling af semfremspring E @

BEMARK
Reguler maskinens effekt ved at dreje pa effektregule-
ringshjulet. (trin 1 = minimum; trin 4 = maksimum)

Kontrollér semfremspringet og effektindstillingen i hen-
hold til afsnit 7.2.5 "Kontrol og indstilling af semfrems-
pring".

7.8 Fastgerelse med F10-boltferingen

ADVARSEL
Kontrollér, at beskyttelseskappen er monteret pa ma-
skinen.

Fastgerelse med F10-boltfering sker pd samme made
som fastgerelse med gitterriste (kapitel 7.7.).

7.9 Fastgerelse af profilplader pa beton (DX Kwik,
tilbehor)
ADVARSEL
Kontrollér, at beskyttelseskappen er monteret pa ma-
skinen.



7.9.1 Inddrivning af elementet DX
Kwik-boltfering El
1. Monter DX Kwik-boltferingen i henhold til afsnit 7.4
"Udskiftning af ssmmagasin eller boltfaring (tilbehar)
/ Montering".
2.  Drej maskinen, sa boltfgringen vender opad.
3. For fastgerelseselementet ind i maskinen fra oven.

7.9.2 Isaetning af patronstrimmel

BEMARK

Til fastgerelse af profilplader pa beton anbefales det at
anvende bla patroner. En detaljeret anbefaling af patron
fremgar af de relevante godkendelser eller af handbogen
fra Hilti om direkte fastgerelse.

Skub patronstrimlen helt ind i patronmagasinabningen i
siden.

7.9.3 Inddrivning med DX Kwik-boltfaringen

1. Borfori profilpladen og betonunderlaget med bryst-
boret.

2. Far det sem, der rager op fra boltferingen, ind i det
forborede hul, og tryk maskinen imod i en ret vinkel.

3. Foretag inddrivning ved at trykke pa aftreekkeren.

4. For at begynde den nzeste inddrivning skal du
skubbe repetitionsgrebet bagud og derefter igen
fremad.

7.9.4 Kontrol og indstilling af semfremspring H @
BEMARK

Reguler maskinens effekt ved at dreje pa effektregule-
ringshjulet. (trin 1 = minimum; trin 4 = maksimum)

Kontrollér semfremspringet og effektindstillingen i hen-
hold til afsnit 7.2.5 "Kontrol og indstilling af semfrems-
pring".

8 Renggring og vedligeholdelse

FORSIGTIG

Afhaengigt af maskintypen tilsmudses og slides funktions-
relevante komponenter under den reguleere drift. For at
kunne sikre en palidelig og sikker drift af maskinen er
det en forudsaetning, at der foretages regelmaessige
eftersyn og regelmaessig vedligeholdelse. Vi anbefa-
ler en rengering af maskinen og kontrol af stempel og
stempelbremse mindst dagligt ved intensiv brug, dog
senest efter 3.000 inddrivninger!

ADVARSEL

Der ma ikke vaere patroner i maskinen. Der ma ikke
befinde sig fastgerelseselementer i ssmmagasinet
eller i boltferingen.

FORSIGTIG

Maskinen kan blive varm, nér den er i brug. Du kan fa for-
braendinger pa haenderne. Brug beskyttelseshandsker
ved pleje- og vedligeholdelsesarbejder. Lad maskinen
kole af.

8.1 Rengering af maskinen

Renger jeevnligt maskinen udvendigt med en let fugtig
klud.

BEMARK

Anvend ikke spray eller dampstraler til rengering! Anvend
aldrig maskinen, hvis ventilationsabningerne er tilstop-
pede! Serg for, at der ikke treenger fremmedlegemer ind
i maskinen.

8.2 Vedligeholdelse

Kontrollér regelmzessigt alle udvendige dele p& maskinen
for beskadigelse og fejlfri funktion. Brug ikke maskinen,

hvis der er beskadigede dele, eller hvis der er betje-
ningselementer, som ikke fungerer fejlfrit. Lad et Hilti
servicevaerksted reparere maskinen.

Brug kun maskinen med de anbefalede patroner og den
anbefalede effektindstilling. Valg af forkert patron eller en
for hgj effektindstilling kan medfere, at komponenternes
levetid forringes.

FORSIGTIG

Snavs i DX-maskiner indeholder substanser, som kan
veere sundhedsskadelige. Undga at indande stgv/snavs
fra rengeringen. Hold stov/snavs vaek fra fedevarer.
Vask haenderne efter rengeringen af maskinen. Brug
aldrig fedt til vedligeholdelse/smoring af maskinens
komponenter. Det kan medfare funktionssvigt for ma-
skinen. Brug kun Hilti Spray eller produkter af en
sammenlignelig kvalitet.

8.2.1 Kontrol af stempel, udskiftning af
stempel/stempelbremse

ADVARSEL

Der ma ikke vaere patroner i maskinen. Der ma ikke

befinde sig fastgerelseselementer i ssmmagasinet

eller i boltferingen.

FORSIGTIG

Efter brug kan de komponenter, du skal arbejde med,
veaere meget varme. Du skal bruge beskyttelseshand-
sker, hvis du vil udfgre vedligeholdelse pa maskinen
uden forst at lade maskinen keole ordentligt af.

BEMARK

Som foelge af flere forkerte inddrivninger kan der opsta sli-
tage pa stempler og stempelbremse. Hvis stemplet viser
tegn pa brud, og/eller elastomererne i stempelbremsen
er meget slidt, er komponenterne udtjent.
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BEMARK
Stemplet og stempelbremsen skal kontrolleres med re-
gelmeessige mellemrum, dog mindst dagligt.

BEMARK

For at udskifte stempel og stempelbremse er det kun
ngdvendigt at skrue ssmmagasinet eller boltferingen af.
Stempelferingen skal ikke afmonteres

1. Skru boltferingen (eller ssmmagasinet) af.

2. Treek stemplet ud af stempelferingen.

3. Kontrollér stemplet for beskadigelser. Hvis der er
tegn pa, at stemplet er beskadiget, skal du ud-
skifte stempel OG stempelbremse. Kontrollér, om
elastomerne pa stempelbremsen er slidt
BEMARK Kontrollér stemplet for skaevhed ved at
rulle det p& en plan overflade. Undlad at bruge slidte
stempler, og foretag ingen sendringer pa stemplet.
BEMZRK Nar stempelbremsens gverste ring let kan
drejes mod den nederste ring, er stempelbremsen
tom og skal udskiftes.

4. Hvis stemplet skal udskiftes, skal du fierne stempel-
bremsen fra boltfgringen.

5. Inddriv den nye stempelbremsen korrekt i den bolt-
fering, der skal monteres (eller ssmmagasinet), s&
den flugter.

BEMZ/RK Sprgjt Hilti-spray pa stempelbremsens
abning.

BEMARK HVB-boltfgringen er forsynet med en
stempelstopper i stedet for en stempelbremse.

6. Seet stemplet i maskinens stempelfaring.

7.  Skru boltferingen (eller ssemmagasinet) pa stempel-
feringen til anslag, og drej den tilbage, til den gar i
indgreb.

8. Traek én gang i repetitionsgrebet.

8.2.2 Rengering af stempelfgring El [E & Al &
ADVARSEL

Der ma ikke vaere patroner i maskinen. Der ma ikke
befinde sig fastgorelseselementer i ssmmagasinet
eller i boltferingen.

FORSIGTIG
Efter brug kan de komponenter, du skal arbejde med,
veere meget varme. Du skal bruge beskyttelseshand-

sker, hvis du vil udfere vedligeholdelse p4 maskinen
uden forst at lade maskinen kgle ordentligt af.

1. Kontrollér, at repetitionsgrebet star i grundstilling.

2. Skru ssmmagasinet (eller boltferingen) af.

3. Tag stemplet ud af stempelfgringen og stempel-
bremsen ud af ssmmagasinet (eller boltfaringen).

4. FORSIGTIG Hold altid maskinen med stempelfa-
ringen opad, da stempelferingen ellers kan falde
ud.

Drej grebet for at afmontere stempelfgringen.

5.  Treek stempelferingen ud af maskinen.

BEMARK Stempelferingen skal ikke adskilles yder-

ligere.

Renger holderen til stempelfgringen i maskinen.

7. Renger stempelferingens overflade udvendigt og
indvendigt med den store berste.

8. Renger boringen omkring reguleringsstiften med
den lille rundbgrste, og renger patronholderen med
den koniske bgrste.

9. Péafer Hilti spray pa& skyderen og stempelferingens
bryst.

10. Spray maskinens staldele med Hilti spray.
BEMAERK Hvis du bruger andre smaremidler end
Hilti spray kan det beskadige maskinens gummidele.

11. Kontrollér, at repetitionsgrebet stér i grundstilling.

12. Skyd stempelferingen ind i maskinen.

13. Tryk let pa stempelfgringen.

BEMARK Armen kan kun lukkes, hvis stempelfe-
ringen er trykket lidt (et par mm) ind. Se kapitel 9,
Fejls@gning, hvis det pa trods heraf alligevel ikke er
muligt at lukke armen.

14. Sving armen ind, mens der trykkes let pa stempel-
faringen.

15. Seet stemplet ind i stempelferingen.

16. Montér stempelbremsen.

17. Skru boltferingen (eller semmagasinet) pa stempel-
feringen til anslag, og drej den tilbage, til den gar i
indgreb.

18. Sprgijt Hilti spray ind i abningen pa huset for at smare
patrontransporten.

19. Treek én gang i repetitionsgrebet.

[

8.3 Kontrol efter rengering og vedligeholdelse

Efter pleje- og vedligeholdelsesarbejder og for ilaegning
af patronen, skal du kontrollere, om alle beskyttelsesan-
ordningerne er monteret, og om de fungerer korrekt.

ADVARSEL
Maskinen skal temmes inden fejlafhjeelpningen.

Fejl Mulig arsag

Afhjaelpning

Patronen transporteres ikke.

Patronstrimlen er beskadiget.

Udskift patronstrimlen.
Se kapitel: 7.3.1 Udtagning af patro-
nerne fra maskinen

Maskinen er beskadiget.

Kontakt Hilti.
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Det er ikke muligt at fierne pa-
tronstrimlen.

Maskinen er beskadiget eller overop-
hedet pga. for hgj inddrivningsfre-
kvens.

Vent, til maskinen er kelet af, og for-
s@g sa igen forsigtigt at fierne patron-
strimlen. Afmontér stempelfering fra
maskinen. Hvis patronhylsteret er
klemt fast i patronholderen, skal det
fiernes ved hjeelp af rundstokken i
rengaringssaettet. Hvis det stadig ikke
kan fjernes, skal du kontakte Hilti.
BEMARK

Forsag ikke at fierne patroner fra ma-
gasinstrimlen eller fra maskinen med
magt.

Patronen teender ikke.

Maskinen er ikke trykket helt imod
underlaget.

Saet maskinen imod igen, og udlas
endnu en inddrivning.

Patronstrimlen er tom.

Tag patronstrimlen ud, og seet en ny i.

Magasinet eller boltfaringen er ikke
skruet tilstraekkeligt fast.

Skru magasinet helt fast.

Nogle af patronerne er defekte.

Repeter, og brug de resterende patro-
ner.

Maskinen eller patronerne er defekte.

Kontakt Hilti.

Maskine ikke repeteret

Repetér maskine

Semmet star for dybt.

Inddrevet ved siden af beereemnet.

Markér baereemnets position, og gen-
tag inddrivningen pé baereemnet.

Der er et hullag mellem plade og un-
derlag

Korriger konstruktionen, sa pladen
flugter med underlaget.

Forkert stempel isat.

Kontrollér, at det er den
rigtige kombination udstyr
stempel/befaestelseselement.
Til X-ENP skal der bruges
X-76-P-ENP-PTR-stempler.
Til ENP2K skal der bruges
X-76-P-ENP2K-PTR-stempler.

Inddrivning pa stiveren til baereemnet.

2. Efterjuster inddrivningspunktet.

AEndret underlagstykkelse.

Tilfer mere kraft i henhold til anbefa-
lingerne fra producenten, eller iseet en
patron med starre kraft.

Se kapitel: 7.2.2

For lidt kraft.

Tilfer mere kraft i henhold til anbefa-
lingerne fra producenten, eller isset en
patron med sterre kraft.

Se kapitel: 7.2.2

Maskinen er for snavset.

Renger maskinen.

Stemplet er géet i stykker.

Udskift stempel og stempelbremse.

Maskinen er beskadiget.

Kontakt Hilti.

Forkert stempel isat.

Kontrollér, at det er den

rigtige kombination udstyr
stempel/befaestelseselement.

Til X-ENP skal der bruges
X-76-P-ENP-PTR-stempler.

Til ENP2K skal der bruges
X-76-P-ENP2K-PTR-stempler med
grent meerke.
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Sgmmets placeringsdybde er
meget svingende.

Maskinen blev trykket hurtigt pa

Undga hurtig patrykning.

Uensartet, delvist ufuldstaendig repe-
tition.

Repetér helt

Uensartet maskinydelse.

Renger maskinen. Monter nye slid-
dele. Kontakt Hilti, hvis der stadig er
variationer.

m Forskydningsbrud.
.

\\\\\\\\\\\\\"\%\\\\\\\\\\\\\

Stempelspids er slidt eller delvist
breekket

Udskift stempel og stempelspids

Inddrivning pa stiveren til baereemnet.

2. Indstil inddrivningspunktet derom-
kring.

Maskine trykket pa for skrat

Tryk maskinen pa i en ret vinkel i for-
hold til undergrunden

Forhgjet underlagstykkelse.

Kontrollér anbefalingerne fra produ-
centen af elementerne. Hvis tildelin-
gen er korrekt, skal du gge kraften i

henhold til anbefalingerne fra produ-
centen af patronerne eller veelge en

patron med sterre kraft.

Maskinen kerer ikke ud igen.

Stempel sidder i klemme i stempel-
bremsen.

Udskift stempel og stempelbremse.
Se kapitel: 7.4.1 Afmontering E1
Se kapitel: 7.4.2 Montering

Maskinen er for snavset.

Se kapitel: 8.2.2 Rengering af stem-
pelfering El [E &l &l A

Patronstrimlen sidder fast, maskinen
er overophedet.

Se fejlen "Det er ikke muligt at fierne
patronstimlen". Overhold den maksi-
male inddrivningsfrekvens.

Udlgsning ikke mulig.

Maskinen blev ikke rigtigt repeteret,
repetergrebet er ikke i udgangsposi-
tion.

Repetér maskinen fuldsteendigt, stil
repetérgreb i udgangsposition.

Udlgsning fer boltpistolen er presset
helt ind mod emnet.

Pres maskinen helt imod, inden du
skyder.

Transportskader pa befaestelsesele-
menter

Se kapitel: 7.2.1 Indseaettelse af befee-
stelseselementstrimler i magasinet &
Se kapitel: 7.3.2 Udtagning af fastge-
relseselementstrimler fra magasind-
drivningsmaskinen B

Magasinet eller boltfgringen er ikke
skruet helt pa.

Skru magasin og enkeltboltfering
fuldsteendigt pa.

Maskinen er beskadiget.

Kontakt Hilti.

Ikke noget befeestelseselement
inddrevet.

Maskinen blev ikke rigtigt repeteret,
repetergrebet er ikke i udgangsposi-
tion.

Repetér maskinen fuldsteendigt, stil
repetérgreb i udgangsposition.

Befeestelseselement er ikke sat i.

Seet befaestelseselementet i maski-
nen.

Semtransporten i magasinet er de-
fekt.

Kontakt Hilti.

Stemplet er ikke sat i.

Seet stemplet i maskinen.

Stemplet er géet i stykker.

Udskift stempel og stempelbremse.

Stemplet fares ikke tilbage.

Kontakt Hilti.
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Ikke noget befaestelseselement
inddrevet.

Boltferingen er snavset.

Renger boltferingen og pabygnings-
dele med de dertil beregnede dele.
Smer delene med Hilti spray.

Befaestelseselementerne i boltfarin-
gen sidder fast.

Fjern fastsiddende befeestelsesele-
menter. Fjern plastrester i magasin-
strimlen fra maskinmagasinet. Undga
forskydningsbrud. (se ovenfor) Undgéa
inddrivning ved siden af baereemnet;
saet om ngdvendigt en ny markering.

Boltfaringen kan ikke skrues
helt pa.

Stempelfgringen bag tilslutningsge-
vindet er snavset.

Renger og smer gevindene med olie.

Stemplet kan ikke monteres.

Maskinen og isaer stempelferingen er
snavset.

Renger stempelfgringen, og monter
maskinen igen.

Tapperne er synlige i stempelfgringen.

Traek tapperne fremad, indtil de kan
ga i indgreb.

Stempelfgringen kan ikke mon-
teres.

Armen er lukket.

Se kapitel: 8.2.2 Rengering af stem-
pelfering El [E &l Al PR

Stempelfaringen sidder forkert.

Se kapitel: 8.2.2 Rengering af stem-
pelfering El [E & Al /A

Traeg repetition.

Maskinen er snavset.

Renger maskinen.
Se kapitel: 8.2.2 Rengering af stem-
pelfering El [E &I &l A

Stempel og stempelbremse stér lige
foran en udskiftning

Udskift stempel og stempelbremse.

Maskinen er beskadiget.

Kontakt Hilti.

10 Bortskaffelse

€3

Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genbruges. Materialerne skal
sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte produkter
ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent. Hvis du selv vil
tilfere maskinen en stofadskillelse: Folg de lokale og internationale vejledninger og forskrifter.

Sortér de enkelte dele saledes:

Komponent/modul Hovedbestanddel Genvinding

Hilti kuffert Kunststof Kunststofrecycling

Yderhus Kunststof/Elastomer Kunststofrecycling

Stempel Stal Metalskrot

Stempelbremse Stal/Kunststof Metalskrot

Skruer, sma dele Stal Metalskrot

Brugte patroner Stal/Kunststof I henhold til geeldende forskrifter
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11 Producentgaranti - Produkter

Hvis du har spergsmal vedrgrende garantibetingelserne,
bedes du henvende dig til din lokale HILTI-partner.

12 EF-overensstemmelseserklaering (original

Betegnelse: Boltpistol
Typebetegnelse: DX 76 PTR
Produktionsar: 2005

m Vi erklaerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-

ensstemmelse med folgende direktiver og standarder:
2006/42/EU, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
YN Z a d— /A
Wl Mo
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Teknisk dokumentation ved:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-provebekreaeftelse

Hilti DX 76 PTR er typegodkendt og systemtestet. Som
felge deraf er maskinen forsynet med PTB's kvadratiske
godkendelsesmaerke med det registrerede godkendel-
sesnummer S 816. Dermed garanterer Hilti overensstem-

melsen med den godkendte type. Uacceptable fejl, der
konstateres ved anvendelsen, skal rapporteres til den
ansvarlige leder af den godkendende myndighed (PTB)
samt til kontoret for den Permanente Internationale Kom-
mission (C.I.P.).

14 Brugersundhed og sikkerhed

14.1 Stejinformation
Patrondrevet boltpistol

Type DX 76 PTR
Model Serie

Kaliber 6.8/18 bla

Effektindstilling 4

Anvendelse Fastgerelse pa 8 mm stal (400 MPa) med X-ENP 19

L15MX




Angivne maleveerdier for stgjnggletal i henhold til maskindirektiv 2006/42/EF i forbindelse med E DIN EN 15895

Lydeffektniveau, Ly, 1s | 114 dB (A)
Lydtrykniveau pa arbejdspladsen, Loa 1 2 109 dB (A)
Spidslydtrykniveau, Loc, peak ® 139.dB (C)
1:2dBA)
212dB(A)
3+2dB(C)

Drifts- og opstillingsbetingelser: Opstilling og drift af boltpressevaerktojet ifalge E DIN EN 15895-1 i ekkofrit testrum

hos firmaet Muller-BBM GmbH. De omgivende betingelser i testrummet opfylder DIN EN ISO 3745.

Testmetode: Ifalge E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 og DIN EN ISO 11201 Maling i tilneermet frit felt over et
reflekterende plan. m
BEM/ERKNING: De malte stgjemissionsveerdier og den tilherende maleusikkerhed svarer til den everste greense af de

stejkarakteristika, der skal forventes ved malingerne
Afvigende arbejdsbetingelser kan fare til andre emissionsveerdier.

14.2 Vibration Yderligere oplysninger vedrgrende brugersundhed

Den samlede vibrationsvzerdi, som skal oplyses i henhold | ©9 Sikkerhed fremgér af Hiltis websted pé adressen
til 2006/42/EF, overskrider ikke 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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